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O 6 Szczypce do Czyszczenia: R

Niskie, Srednie i Wysokie Napiecie A

Stosowanie odpowiednich narzedzi do kazdej pracy to podstawowa sprawa aby unikna¢ ryzyka, zaoszczedzi¢ czas i
uzyskac dobre wykonczenie. Ponizej pokazujemy na tych stronach obszerny asortyment narzedzi do czyszczenia
kabli.

SZCZYPCE DO CZYSZCZENIA NISKIEGO NAPIECIAI

Proponujemy bogaty asortyment do przygotowania kabli niskiego napiecia. Napowietrzne izolowane, doprowadzenia,
sieci podziemne, kable przemystowe itp.

M TL5749 Bl TL2969

Przyrzad DCBTP

Przyrzad DCBTP pozwala oczysci¢ szybko, tatwo i
pewnie kable niskiego napiecia, dwie sekcje (na
przyrzad), przekroje od 16 do 150 mm?, dla 2
roznych diugosci czyszczenia51,5i 66, 5 mm?®.

Przyrzad DCSBTP

® Diugos¢ 155 mm.
® Ciezar 160 gr.

Przyrzad DCSBTP jest
narzedziem w ksztaicie
gwiazdy, ktéry pozwala w
sposob fatwy i pewny
zdejmowac izolacje z kabli
niskiego napiecia. Szes¢
sekcji w tym samym
narzedziu (sekcje zawarte
pomiedzy 16 2 i 150
mm?).

®m Diugos¢ 130 mm.

m Ciezar 200 gr.
Szczypce PG pozwalaja usungé powtoke z kabli niskiego napiecia, jednobiegunowych i tréjbiegunowych, bez
potrzeby regulacji nozy tnacych. Ich specjalna budowa uniemozliwia spowodowanie jakiejkolwiek krzywdy
operatorowi poniewaz wszystkie elementy tngace sg zabezpieczone.

REFERENCE | MODEL § CAPACITY (mm) Ciecie Ciecie

TL3076 PGl 8a21 Wzdtuzne Kotowe
v v

-
es " T,

UWAGA

Przy konsultacji lub sktadaniu zamowienia podaé
sekcje i wymagane dtugosci czyszczenia.

M TL3077
Szczypce PRBT2020

Szczypce PRBT2020 pozwalajg usung¢ warstwe zewnetrzng kabli sieci niskiego
napiecia zwiekszajgc bezpieczenstwo robdt pod napieciem (izolowane do
1000 V) EN 60900 Zakres 50 do 240 mm?®.

m Dilugos¢ 275
B mm.Ciezar 650 gr.

M TL3076
Szczypce PGl

Rozdzielanie

TL3082 PG2 21 a35

-
sk ™,

*
MY

UWAGA
Posiadamy noze dla r6znych gtebokosci ciecia, zadaj
informacji.
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I SZCZYPCE DO CZYSZCZENIA SREDNIEGO NAPIECIA

Prezentujemy w tym miejscu zesp6t narzedzi do przygotowania kabli Sredniego napiecia. Przyrzady te pozwalajg
pracowa¢ ze wszystkimi rodzajami kabli z izolacja syntetycznag, tasma potprzewodnikowg usuwalng, tasma
potprzewodnikowag nieusuwalng i z kablami izolowanymi papierem impregnowanym.

PRZYRZADY INDYWIDUALNE I

B TL3083
Szczypce PG3

Szczypce PG3 pozwalajg usunaé powtoke z kabli Sredniego napiecia, jednobiegunowych i tréjbiegunowych, bez
potrzeby regulacji nozy tnacych. Ich specjalna budowa uniemozliwia spowodowanie jakiejkolwiek krzywdy
operatorowi poniewaz wszystkie elementy tngce sg zabezpieczone. Zakres 26 do 52 mm.

Ciecie Ciecie ) .
Wzdtuzne Kotowe Rozdzielanie
v v v

su N,
** %

- -
"‘ ... “‘ ...
* 1 *

* .

i ....lll“’ ....ll“"
UWAGA
Dysponujemy nozami dla r6znych gtebokosci ciecia, zadaj
informacji.

M TL3018
Przyrzad do Tasmy Potprzewodnikowej Usuwalnej

Pozwala oddzieli¢ tasme potprzewodnikowg w kablach Sredniego napiecia bez uszkodzenia izolacji, szybko, czysto i
bezpiecznie dla operatora.

REFERENCE | MODEL [ CAPACITY (mm)@WEIGHT(gr)

TL3018 LHM1R 14 a 40 630
TL3019 LHM2R 38 a 60 900

L4 .
"apuns®

PARTS BLADE
REFERENCE J DIAMETER (mm)

3
TL3046 14 a 40 (g ;

TL3047 38 a 60




06 Szczypce do Czyszczenia: wuz

Niskie, Srednie i Wysokie Napiecie

M TL2994

Przyrzad do Tasmy Potprzewodnikowej Nieusuwalnej

Pozwala oddzieli¢ tasme poétprzewodnikowa nieusuwalng w kablach $redniego napiecia, wykonanych metodag
potréjnego wyttaczania, wulkanizowang do izolacji pierwotnej, co stanowi ogromng trudno$¢ przy usuwaniu
sposobami tradycyjnymi.

REFERENCE | MODEL [ CAPACITY (mm) §WEIGHT (9r)

TL2994 ASC25R1 14 a 40 650
TL2995 ASC25R2 38 a 60 850

!‘l-l..

PARTS BLADE
—
REFERENCE | cAPACITY (mm) ’

TL3041 14 a 40 :
TL3042 38 a 60 —_

TL2998
Przyrzad do lzolacji Pierwotnej

Pozwala usungc izolacje pierwotng w kablach RVH i DVH Sredniego napiecia, bez uszkodzenia przewodu. Przyrzad
BRMRD1E reguluje dtugosé¢ ciecia izolatora.

REFERENCE | MODEL [ CAPACITY(mm) § WEIGHT(ar)

TL2998 BRMRD1E 14 a 40 1,100
TL3008 LH2 38 a 60 2,010

PARTS BLADE .
REFERENCE ] CAPACITY (mm) -3;‘

L3024 14 a2 40 "{Q‘ i
TL3004 38 a 60 '
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M TL3049
Przyrzad do Wykonywania Stozkoéw w Izolacji Pierwotnej

Przyrzad ten umozliwia wykonanie stozkowego zakoriczenia na kablach. Sg dostepne dla wszystkich napiec¢ i 2
sekcji do 240 mm?. Wazne jest podkresli¢, ze uzywa sie jednego przyrzadu dla kazdej sekcji i napiecia. Ciezar okoto
470 gramow zaleznie od modelu.

SECTION || REF. 12/20 | REF. 18/30 S L ——
25  TL3049 TL3050 @» s
1 -
35  TL3051 TL3052 e - ““
i —_— =
50  TL3053 TL3055 ‘@
70  TL3056 TL3057 - -
O e 1
95 TL3058 TL3059 B ":\M_‘# —
=0

120 TL3060 TL3061
150 TL3062 TL3063 r UWAGA

185 TL3064 TL3065 Z pozycja TL3068 jest dostarczany
240 TL3066 TL3067 noéz jako czes¢ zamienna.

IIIIIIIIIII}...III“‘

osPRZET ||
M TL5819
Przyrzad Oddzielajacy

Po uzyciu przyrzadu do tasmy poétprzewodnikowej usuwalnej narzedzie to pozwala tatwo oderwac tasme reka.

B Wymiary: 108x35x35. Oderwac tasme Usung¢ tasme
B Ciezar 130 gr. potprzewodnikowa usuwalng potprzewodnikowg usuwalna
v v
.lIIlllllllllllllllllllllllllll S EEEEEEEEEEEEEEEEEEEES
L 3 - -
EEEEEEEEEEEEEN Illlllllllll: :Illlllllllllll :
Przyrzad Skrobaczka GRI
OddZieIaj acy Skrobaczka GRI jest ze stali nierdzewnej, pozwala usungc resztki tasmy

. . poétprzewodnikowej nie usuwalnej, ktore przywieraja do izolacji kabli.
Przyrzad do oddzielania

warstwy otowiu z Wymiary 250 x 40 x 25 mm.
przewodu. Eiezar 190 gr.

- 9




O 6 Szczypce do Czyszczenia: R

Niskie, Srednie i Wysokie Napiecie A

I ZESTAWY PRZYRZADOW INDYWIDUALNYCH

M TL3078
Walizka do Czyszczenia ALTL1235

Walizka z PCV odporna na uderzenia, wyposazona w hastepujgce
elementy:

Szczypce TL3083 do usuwania powtoki.

Przyrzad TL3018 do usuwania tasmy potprzewodnikowej usuwalnej.
Przyrzad TL2998 do usuwania izolacji pierwotnej.

Futerat transportowy z PCV.

M TL3079
Walizka do Czyszczenia ALTL1236

Walizka z PCV odporna na uderzenia, wyposazona w nastepujace
elementy:

B Szczypce TL3083 do powitoki.

B Przyrzad TL2994 do tasmy potprzewodnikowej nieusuwalnej.

B Przyrzad TL2998 do izolacji pierwotnej.

B Futerat transportowy z PCV.

B TL3080
Walizka do Czyszczenia ALTL1237

Walizka z PCV odporna na uderzenia, wyposazona w nastepujace
elementy:

m Szczypce TL3083 do usuwania powtoki.

Przyrzad TL3018 do usuwania tasmy poétprzewodnikowej usuwalnej.
Przyrzad TL2994 do usuwania tasmy po6tprzewodnikowej
nieusuwalnej.

Przyrzad TL2998 do usuwania izolacji pierwotnej.

Futerat transportowy z PCV.

B TL3081
Walizka do czyszczenia ALTL1238

Walizka z PCV odporna na uderzenia, wyposazona w nastepujace

elementy:

B Szczypce TL3083 do powitoki.

B Przyrzad TL3018 do tasmy potprzewodnikowej usuwalnej.

B Przyrzad TL2994 do tasmy poétprzewodnikowej nieusuwalnej.

B Przyrzad TL2998 do izolacji pierwotnej.

B |soco TL3058.

® |soco TI3062. UWAGA

B |soco TL3066. Z pozycja TL4775 jest dostarczany
B Futerat transportowy z PCV. isoco 18/30 kV
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| PODRECZNIK UZYTKOWANIA

M TL3077 M TL3083

Szczypce do Zdejmowania Szczypce do Zdejmowania
Izolacji Kabli Izolacji

= Szczypce do zdejmowania izolacji kabli =

1 - (i") umiescic kabkel_ miedzy skzczekq! nozT]m 2 = Pociagna¢ w kierunku zgodnie ze strzatka
" ( )r,1 zozla*msnac rekojesci i wykonywaé. ruchy % 22 do Konca.
= wahadfowe. .

Wykona¢ ciecie okrezne umieszczajac
zacisk na poczatku podtuznego przeciecia i 4
wykonywac¢ obroty 450 do gory i do dotu.

Usuna¢ izolacje z przewodu, szczypiac ja
nozami oddzielajgcymi na czubku
przewodu.

w

B TL3018

Narzedzie do tasmy potprzewodnikowej usuwalnej

m Poluzowaé nakretke (2) aby umozliwi¢ otwarcie narzedzia.

B Posmarowac tasme smarem (na przyktad wazeling) w celu utatwienia poslizgu narzedzia.

B Wprowadzi¢ narzedzie do przewodu i zacisng¢ nakretke (2).

m Wyregulowac¢ gtebokos¢ wejscia narzedzia (1), ktére dziata na tasme potprzewodnikowa zwalniajgc (2)
wkrety znajdujace sie w tylnej czesci narzedzia (1), gdzie sa widoczne symbole (+-). Obréci¢ w
wymaganym kierunku i nastepnie ponownie dokreci¢ wkrety.

® Po wykonaniu tych czynnosci zaczyna sie operacja zdejmowania izolacji obracajgc narzedziem w kierunku
jaki wskazuje strzatkg. Zatrzymuje sie ono automatycznie po dojsciu do otuliny przewodu.

m Zwolni¢ nakretke (2) aby umozliwi¢ wycofanie narzedzia od kabla.

B Pociggnac za koniec tasmy potprzewodnikowej i odklei¢ od izolacji. Wyjdzie ona wykonujac ruchy srubowe.
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06 Szczypce do Czyszczenia: wllz

Niskie, Srednie i Wysokie Napiecie

I SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA 1ZOLACJI, SREDNIE NAPIECIE

Bl TL2994

Narzedzie do Tasmy Potprzewodnikowej Nieusuwalnej

lemmwr

5 llllllllllﬁl_l

< ?Tm

Poluzowac¢ nakretke (8) aby umozliwi¢ regulacje prowadnicy kabla.

Odblokowa¢ nakretke (6).

Otworzy¢ narzedzie zwalniajac nakretke (3).

Posmarowac tasme smarem (na przyktad wazeling) w celu utatwienia poslizgu narzedzia.
Wprowadzi¢ narzedzie na przewdd do oczyszczenia.

Zacisng¢ korpusy oraz elementy (1) i (2) na przewodzie do czyszczenia i zacisng¢ nakretke (3).

Rozpocza¢ zdejmowanie tasmy poétprzewodnikowej obracajac narzedzie w kierunki jaki pokazuje strzatka az
do oczyszczenia odcinka okoto 10 mm.

Przesuna¢ prowadnice kabla (7) do konca i zacisng¢ nakretke (8).

B Obracac¢ narzedzie az do kornica. Zatrzyma sie ono kiedy brakowa¢ bedzie 25 mm do otuliny kabla.

M TL2998

Narzedzie do Pierwotnej Izolacji

EEEEEEN amamams 3

6 smmmm
y .llllllll

2 EEEEEEEN

Poluzowac¢ nakretke (1) aby méc otworzy¢ narzedzie.

Wiozy¢ narzadzie na kabel i zacisna¢ nakretke (1).

Odblokowa¢ nakretke (5).

Ustawi¢ n6z nakretki (5) przy pomocy skalowanego regulatora (6) jak najblizej przewodu nie dotykajac go

i nastepnie dokreci¢ nakretke (5).

Zmierzy¢ odlegtos¢ wewnetrzng koricéwki lub tulejki, do ktérej ma by¢ wsuniety przewdd.

Zluzowac¢ nakretke (2) y ustawi¢ skalowany sprawdzian (3) na ten sam wymiar otworu koncowki,

nastepnie zablokowac¢ nakretke (2).

B Po wykonaniu tych czynnosci zaczyna sie operacja zdejmowania izolacji obracajgc narzedziem w kierunku
jaki wskazuje strzatka. Zatrzymuje sie ono automatycznie po dojsciu do ustawionej dtugosci.

B Dla przewodow, ktorych izolacja jest z polietylenu usieciowanego XLPE (biaty) nie bedzie konieczne ich

smarowanie a dla izolacji z etylenu usieciowanego EPR (ré6z) takie smarowanie bedzie konieczne.
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I NARZEDZIA WIELOFUNKCYJNE

M TL3026 M TL3027
Narzedzie MF3/40 Narzedzie MF3/60

Narzedzie MF3/40 do zdejmowania powtoki, tasmy Narzedzie MF3/60 do zdejmowania powtoki, tasmy

potprzewodnikowej i izolacji. Narzedzie potprzewodnikowej i izolacji. Narzedzie

wielofunkcyjne, tatwe w uzyciu, ktére pozwala wielofunkcyjne, tatwe w uzyciu, ktére pozwala

wykonywac trzy operacje tylko jednym urzadzeniem. wykonywac trzy operacje tylko jednym
urzadzeniem.

B Srednica od 16 do 40 mm. ® Srednica od 16 do 58 mm.

B przekroje 25 do 240 mm>. B przekroje 25 do 630 mm?>.

B Wymiary 165 x 80 x 100 mm. B Wymiary 185 x 90 x 120 mm.

B Ciezar 1,520 kg. B Ciezar 1,650 kg.

32 EEsEEEEEE

snn28

ssssmnnnnnnnn 38

._\-I-l_".'lll 20

14 eeeeeeeeeeeennnnnnEn

SppessEEEEEEEEnEEnn 2

-_\-:h‘-“r lllll2
I UWAGA ”“‘k .

- Przed rozpoczeciem nalezy przygotowac przewod. W tym celu czyscimy kabel z pozostatosci, smaru itp.,
nastepnie prostujemy go, co nam pozwoli wykona¢ zadanie w najdogodniejszych warunkach.

- Narzedzia winny by¢ uzywane kiedy kable sa bez napiecia i wylacznie przez personel kwalifikowany do
wykonywania tego typu zadan. Obowigzkowo winny by¢ uzywane rekawice. Konieczne jest zachowanie czystosci i
konserwacja narzedzia.

) Montaz Rekojesci
B Zamocowac rekojes¢ kolanowa (5) do korpusu statego (1)
i rekojes¢ prostg (20) do korpusu ruchomego.
Skala rysika SR.

} Regulacja i Montaz Rsika SR do Tasmy ., Rociagnac

Po6tprzewodnikowej Zdejmowanej i obrocic
B Wybra¢ glebokos$¢ wprowadzenia oznaczong na skali rysika SR. w
B Pociggajac i obracajgc skale rysika mozemy zobaczy¢ gtebokos¢ Glebokosé

wprowadzenia na bocznej Sciance noza. .
Wprowadzenia.

B Umiesci€ rysik potprzewodnikowy SR (24) w rowku (2) .
korpusu ruchomego (38). =
® \Wcisngc¢ przycisk (28) i wprowadzi¢ rysik SR do korpusu ruchomego (2) po ’/.f;
czym ponownie zwolni¢ przycisk. Ustawi¢ rysik SR (24) w pozycji ,,OFF”. * Bt
oo’

} Montaz Regulowanego Ogranicznika .
® \Wmontowacé regulowany (32) ogranicznik do korpusu .

ruchomego (2) i unieruchomié go $rubg blokujaca. (14). NO; wemmmnmans
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Niskie, Srednie i Wysokie Napiecie

SCHEMAT 1 )

Linea de Referencia
4 SCHEMAT 2

UWAGA

Nie smarowac kabla smarem
przy przecinaniu powtoki
zewnetrznej.

SCHEMAT 3 )

Wykresli¢ linie odniesienia na powtoce zewnetrznej, na poziomie czyszczenia plus 50 mm dla MF3/40 i plus 52
mm dla MF3/60 (co odpowiada szerokosci narzedzia).

B Sprawdzi¢ czy rysik potprzewodnikowy (24) znajduje sie w potozeniu ,,OFF”
B QObréci¢ do oporu przycisk przesuwu (18) w kierunku

B Umiesci¢ narzedzie na kablu i zacisng¢ wystarczajaco nakretke (10) tak, aby narzedzie mogto obracac sie
swobodnie na kablu

B Zwolni¢ wkret (14) i umiesci¢ ogranicznik (32) na 180 stopni tak, aby swym koncem nie dotykat kabla przy jego
wycigganiu na maksymalng diugos¢. Nastepnie ponownie go zacisng¢ (14)

B Zluzowac¢ wkret (11), wyregulowacd i ustawi¢ gtebokos$¢ wejscia noza (6) przy pomocy przycisku przesuwu noza
(15), w funkcji grubosci powtoki umieszczajac tylna czes¢ noza mozliwie jak najblizej zewnetrznego
potprzewodnika, jednak go nie dotykajac

Wykona¢ dwa obroty narzedzia w kierunku strzatki (39)) i sprawdzi¢ regulacje noza (6), jesli okaze sie
konieczne, ustawi¢ go i nastepnie ponownie zacisngé¢ wkret (11)

m Zdejmowac powtoke az przednie czoto narzedzia dojdzie do linii odniesienia (Schemat 3)

B Obréci¢ do oporu przycisk przesuwu (18) w kierunku (-).

Obréci¢ powoli aparat wykorzystujgc obydwie rekojesci (5) i (20) aby wykona¢ proste przeciecie powtoki.

Zwolni¢ nakretke (10) dostatecznie aby moc wycofa¢ aparat bez uszkodzenia noza.
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4 SCHEMAT 1

Marcado de
referencia

SCHEMAT 3 ' SEMI

4 SCHEMAT 2

UWAGA

- Nie smarowac¢ kabla smarem w celu wykonania naciecia tasmy po&tprzewodnikowej usuwalnej.
- Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji wyprostowac kabel.

- Sprawdzi¢ czy kabel posiada potprzewodnik usuwalny.

-Dla potprzewodnikéw nieusuwalnych stosowac narzedzia ASC.

Ustawi¢ ogranicznik (21) na pozostaty poziom poétprzewodnika (30, 40, 45 lub 55 mm), zgodnie z instrukcjg
przyrzadu, przy uzyciu przycisku (34).

Poluzowac¢ wkret (11), wsung¢ catkowicie n6z postugujac sie przyrzadem do przesuwania noza (15).
Sprawdzi¢ czy ogranicznik (32) dalej znajduje sie w pozycji 180°, tak aby nie dotykat korica kabla.
Pociggna¢ za rysik potprzewodnika SR (24) i ustawi¢ go w potozeniu ,,ON”. Sprawdzi¢ czy ndz jest dobrze
ustawiony (patrz sposéb ustawienia regulowanego rysika SR (24) podany powyzej).

Umiesci¢ narzedzie na kablu ustawiajac koniec kabla naprzeciwko znaku odniesienia ,,SEMI”’. Nastepnie obrécic¢
i zacisna¢ nakretke (10) w spos6b umiarkowany.

Postugujac sie obydwoma rekojesciami (5) i (20) popchnaé i obréci¢ narzedzie o 2 lub 3 obroty w kierunku
strzatki aby zetknat sie z powtoka. Wykonac kilka obrotéw czyszczenia (4 cm) i nastepnie oddzieli¢ czesé
potprzewodnika, na ktérym zostato zrobione naciecie.

Sprawdzi¢ czy nie ma zadnego znaku na izolacji. (*)

Zakonczy¢ zdejmowanie izolacji postugujac sie rekojescig kolanowg (5) az ogranicznik (21) dotknie powitoki
zewnetrznej. Nastepnie obrdci¢ kilkakrotnie ogranicznik razem z powioka.

Zwolni¢ przycisk (10) i wycofa¢ aparat. (Uwazaé aby nie uszkodzi¢ noza przy wycofywaniu aparatu). Ustawi¢
rysik w potozeniu ,,OFF”.

- (*) Jesli w dalszym ciggu pozostaje znak na izolacji, nie wycofywac narzedzia MF3/40 lub MF3/60.

- Pociggna¢, obracic i umiesci¢ przycisk rysika SR (24) w potozeniu ,,OFF”.

- Wycofac rysik SR (24) wciskajac przycisk (28). Wybra¢ gtebokos¢ wejscia inng niz podane na skali rysika
(patrz sposob regulacji rysika podany powyzej).

- umiesci¢ ponownie rysik SR w rowku wciskajac przycisk (28).

- Ustawi¢ go w potozeniu ,,ON” i nastepnie zakoriczy¢ zdejmowanie izolacji, jak to podano powyzej.
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Niskie, Srednie i Wysokie Napiecie A

A SCHEMAT 1 SCHEMAT 2 &

4 SCHEMAT 2

UWAGA

- Nie smarowac kabla smarem przy przecinaniu izolacji.

- Po wykonaniu 4 lub 5 obrotéw, usunag¢ resztki izolacji z przewodu aby nie przylepity sie do niego.

- Narzedzia MF3/40 i MF3/60 winny by¢ uzywane kiedy kabel jest bez napiecia i winny by¢ obstugiwane przez
kompetentne osoby w zakresie przygotowania kabli i ze znajomoscia elektrycznosci.

- Jest obowigzkowe uzywanie rekawic.

m Zluzowaé wkret (14), umiesci¢ ogranicznik (32) w rowku, ustawi¢ wysokos$¢ czyszczenia, ktére ma by¢
wykonane. (Patrz karta techniczna przygotowania kabla). Nastepnie ponownie zacisna¢ wkret (14).

m Obréci¢ do oporu przycisk przesuwu (18) w kierunku (+).

B Umiesci¢ narzedzie na kablu i zacisng¢ (umiarkowanie) nakretke (10).

B Sprawdzi¢ czy rysik potprzewodnika (24) jest w pozycji ,,OFF”.

B Zluzowaé wkret (11), wyregulowac i ustawi¢ wejscie noza przy pomocy przycisku do przesuwu noza (15) w
zaleznosci od grubosci izolacji.

m Obréci¢ narzedzie 2 razy w kierunku strzatki, sprawdzi¢ regulacje noza i ustawi¢ go jesli bedzie konieczne.
Nastepnie ponownie dokreci¢ wkret (11).

m Zdejmowac izolacje przy pomocy rekojesci (5) az ogranicznik (32) zetknie sie z przewodem.

B Zluzowaé nakretke (10) i usunaé narzedzie.
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ZESTAWY PRZYRZADOW WIELOFUNKCYJNYCH

B TL1883
Walizka z PCV

Walizka z PCV odporna na uderzenia, przygotowana na
pomieszczenie réznych elementéw i przyrzaddw. m@

=
B \Wymiary 310x280x100 mm.

B TL5372
Walizka Mf340

Walizka z PCV odporna na uderzenia,

wyposazona w hastepujace elementy: UWAGA
. Z pozycja TL5373
B Przyrzad MF3/40 do usuwania jest dostarczana
powtoki, tasmy walizka z
potprzewodnikowej i izolacji. przyrzadem MF3/60.

M TL5374
Walizka MF340/NP

Walizka z PCV odporna na uderzenia, wyposazona w nastepujace

elementy:

® Przyrzad MF3/40 do usuwania powtoki, UWAGA
tasmy potprzewodnikowej i izolacji. Z pozycja TL5375

®m Przyrzad ASC25R1 do usuwania tasmy jest dostarczana
potprzewodnikowej nieusuwalnej. walizka z przyrzadem

MF3/60 i ASC25R2

M TL5376
Walizka MF340/CM

Walizka z PCV odporna na uderzenia, wyposazona w nastepujace
elementy:

® Przyrzad MF3/40 do usuwania powioki, tasmy

potprzewodnikowej i izolacji. I UWAGA

B Przyrzad ASC25R1 do usuwania tasmy Z pozycja TL5377
poétprzewodnikowej nieusuwalnej. jest dostarczana

® Przyrzad do wykonywania stozkéw TC095. walizka z MF3/60,
12/20 KV. ASC25R2 plus

B Przyrzad do wykonywania stozkéw Tc150. przyrzady do
12/20 KV. wykonywania

® Przyrzad do wykonywania stozkéw TC240. stozkow.

12/20 KV.




O 6 Szczypce do Czyszczenia: R

Niskie, Srednie i Wysokie Napiecie -
SZCZYPCE DO CZYSZCZENIA WYSOKIEGO NAPIECIAI

Wreszcie proponujemy asortyment przyrzadéw i elementéw do przygotowania kabli wysokiego napiecia. Pozwalajg
przygotowac¢ kable od 63 do 400 KV we wszystkich sekcjach. Usuwajg powtoke, otow, tasme potprzewodnikowag
nieusuwalng i oczywiscie izolator.

PRZYRZADY INDYWIDUALNE I

Szczypce PG4
Szczypce PG pozwalajg usuwaé powitoke z kabli wysokiego napiecia, kabli jednobiegunowych, bez potrzeby

regulowania nozy tngcych. Ich specjalna budowa uniemozliwia aby operator doznat jakiejkolwiek szkody,
poniewaz wszystkie strefy tngce sg zabezpieczone.

REFERENCE | MODEL | CAPACITY (mm)l WEIGHT(Kg)

TL3084 PG4* 45 a 75 0,840

UWAGA
=00 RS EEIED 22000 Rowniez uzywane do kabli Sredniego napiecia.
TL3086 PG6 80 a 125 3,000

b

v

B TL3020
Przyrzad do Tasmy Potprzewodnikowej Nieusuwalnej

Pozwala usunaé¢ tasme potprzewodnikowg nieusuwalng z kabli wysokiego napiecia, wykonanych metoda
potréjnego wyttaczania, wulkanizowanag do izolacji pierwotnej, co stanowi ogromng trudno$¢ przy usuwaniu
sposobami tradycyjnymi.

REFERENCE MODEL CAPACITY (mm) BWEIGHT(Kg)

TL3020 LHS3 60 a 80 3,000 EEEEEEE NN EEEEEEEEEEEEN

TL5378  ASR70/110 70 a 110 4,600 Aby zakonczy¢ P w7
TL5379 ASR100/150 100 a 150 7,500 petny obrot
opierajac na =
powtoce.

. TL3043 :lIlllllllllllllllllllllllllE E
N6z : : :
Zapasowy C -
-

TL3043 60 a 80 :
TL5380 70 a 110 E_d
TL5381 100 a 150

151




g4

TRANLUZ °

B TL3009

Przyrzad do lzolacji Pierwotnej

Pozwala usunag¢ izolacje
pierwotng z kabli RVH i

DVH wysokiego napiecia TL3009 LH3 60 a 80 3,000
bez uszkodzenia TL3010 LH4 80 a 110 5,900
przewodu. TL3011 LH5 100 a 140 8,500

I PRZYRZADY WIELOFUNKCYJNE

B TL3015
Przyrzad LHC3 V4

Przyrzad LHC3 (ALRROCONE) pozwala usuwac¢ tasme potprzewodnikowa,
wykonujac w tej samej operacji stozek na przewodach od 63 do 400 kV. Jest
dostarczany w skrzynce drewnianej.

UWAGA

Przyrzady ALRROCONE nie wykonuja
usuwania powitok z kabli, dlatego nalezy
uzywac szczypce PG4/PG5/PG6 (zaleznie od
Srednicy przewodu).

REFERENCE | MODEL [ CAPACITY(mm) f WEIGHT(Kg)

TL3015 LHC3 60 a 80 8
TL3016 LHC4 80 a 110 12,5
TL3017 LHCS 100 a 140 18,5

I PRZYRZADY SPECJALNE

B TL3003
Obcinarka Hs700

B TL2999
Szlifierka CC/P

Wyposazona w obudowe

unikniecia ewentualnych

Obcinarka HS700 wykonuje czyste ciecie przewodow
Sredniego i wysokiego napiecia. Posiada wbudowany
specjalny dysk, ktéry umozliwia ciecie zaréwno
aluminium, jak i miedzi (nie moze cig¢ stali). Jest
dostarczana w skrzyni transportowej.

ochronng w celu

wypadkow.

Szlifierka CC/ P
pozwala usung¢
resztki tasmy
potprzewodnikowej
nieusuwalnej, ktére
pozostajg
przytwierdzone do
izolacji kabli. Jest
dostarczana w skrzyni
transportowej.

UWAGA

Szlifierka jest
dostarczana bez
papieru Sciernego.
Zadaj informacji w
naszym wydziale
handlowym.






